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Die Satinlacke für 
seidenweiche Perlmutt -
effekte. 

COLORPEARL-
UV-SATINLACK

Umweltfreundliches UV-Wasserlack-System für
Industrie und Handwerk

COLORPEARL-UV-Satinlacke ergeben auf pori-
gen Holzuntergründen, wie Esche oder Eiche,
elegante perlmuttartige Effekte. Modernem
Formen- und Farbenstyling sind keine Grenzen
gesetzt.

COLORPEARL-UV-Satinlacke sind pigmentierte,
strahlenhärtende Effektbasis-Lacke. Die Aus wahl
hochwertiger Farbpigmente und Harz kom po n -
enten gewährleistet eine hervorragende Licht -
echtheit und Farbkonstanz. 

COLORPEARL-UV-Satinlacke sind einfach zu ver-
arbeiten und sehr ergiebig. Durch die ausgewo-
gene Pigment-Harzkombination wird eine ausge-
zeichnete Schwebebeständigkeit der Pigmente
erreicht (keine unaufrührbare Boden satz bil -
dung). Eine schnelle Durchtrocknung sichert
rationellen Arbeitsablauf.

COLORPEARL-UV-Satinlacke sind umwelt freund   -
lich und bei sachgerechter Verarbeitung in phy-
siologischer Hinsicht unbedenklich. Sie sind völ-
lig frei von blei-, cadmium- oder chromathalti-
gen Pigmenten.
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Arbeitsvorschläge und -vorschriften sind grund sätzlich Em pfeh lun -
gen. Eine Haftung unsererseits für die Richtigkeit und Voll ständig keit
der Angaben dieser Druckschrift ist ebenso wie für un sere sonstige
anwendungstechnische Be ra tung ausgeschlossen.

Arbeitsanleitung
Zur Erzielung einwandfreier Oberflächen ist eine
besonders sorgfältige Vorbehandlung des Unter -
grundes notwendig. Der mit 150–180er Körnung
geschliffene porige Holzuntergrund wird zuerst
mit einer Messingbürste ausgebürstet, damit
das Porenbild markant hervorgehoben wird.

Der Auftrag erfolgt nicht zu nass von beiden
Seiten in Faserrichtung, so dass die Pore jeweils
schräg angespritzt wird. Ein Glätteschliff mit
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COLORPEARL-UV- McCURE-UV-
Satinlack Wasserlacke

Nr. UV63

Verarbeitungsviskosität 20 Sek. 20–27 Sek.
DIN-4-Becher bei 20 °C

Verdünnung dest. Wasser dest. Wasser

Auftragungsart Becherspritzpistole, Airless- oder Airmix-Geräte

Spritzdruck 3,0–3,5 bar 2,5 bar

Düsengrösse 1,5–1,8 mm 1,5–1,8 mm

Auftragsmenge pro 80–100 g/m2 100–120 g/m2

Arbeitsgang

Gesamtauftragsmenge 300 g/m2 300 g/m2

Physikalische Trocknung 3 Std. bei Raumtemperatur 20 °C
1⁄2 Std. bei Raumtemperatur 60 °C

UV-Härtung 2 x 80 W/cm2 2 x 80 W/cm2

Schleifpapier 280–320er Körnung erfolgt nach
der physikalischen und UV-Trocknung. An -
schlies send erfolgt der zweite Effektauftrag.
Nach der physikalischen und UV-Trocknung
erfolgt die Schutzlackierung mit McCURE-UV-
Lacken, damit eine ausreichende chemische und
mechanische Widerstandsfähigkeit erzielt wird.
McCURE-UV-Lacke werden in Glanz Nr. 2210,
Seidenmatt Nr. 2214, Matt Nr. 2218 und Tiefmatt
Nr. 2219-Abstufungen geliefert.

Technische Daten


