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COLORTEX-
METALLIC-
COAT M 66

COLORTEX-Métallic-Coats conviennent particulière-
ment pour des laquages décoratifs pigmentés et tex-
turés pour des meubles de bureau de haute qualité,
pour des intérieurs exigeants et pour l’industrie pla-
stique dans le domaine de l’automobile, l’aviation, l’el-
ectronic et l’industrie audio et optique.

COLORTEX-Métallic-Coats sont des vernis à pigments
de deux compostants, résine-polyuréthane acrylique à
une texture très fine. La selection de pigments colorés
et de composés résineux de premier choix garantit une
excellente luminosité et une parfaite constance dans la
couleur ainsi qu’une résistance extraordinaire aux
agents chimique et méchaniques.

COLORTEX-Métallic-Coatest sont simple à appliquer et
d’un très bon rendement. Par la combinaison équilibrée
entre pigments et résines on obtient une excellente
constance des suspension des pigments (pas de dépôt
no soluble). Un séchage rapide permet un traitement
rationnel des travaux.

COLORTEX-Métallic-Coats sont difficilement inflamma-
bles, bien tolérés par la peau, écologiques et sans pro-
blème au point de vue physiologique lorsqu’ils sont
appliqués de façon correcte. Ils sont totalement
exempts de plomb, de cadmium ou de pigments à
teneur de chromate.
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Vernis et peintures en gros

Distributeur:

MODE D’EMPLOI
Pour optenir des surfaces impeccables il faut avant tout
une préparation très soignée du fond. Vu la multitude
de matériaux servant de supports, nous vous recom-
mandons de relire ce qui est indiqué sur la fiche
«Colorcryl-Bouchepores No. 5045/Biropol No. 03045»
et les recommandations concernant l’utilisation de ver-
nis sur différents matériaux de support.

COLORTEX-Metallic-Coat M 66 se mélange avec 25%
COLORCRYL-Zusatzlack M 66 avant l’emploi. 

COLORTEX-Metallic-Coat M 66 ne peut être mélangé
qu’avec COLORCRYL-Zusatzlack M 66 (Mélange 4:1)
COLORTEX-Metallic-Coat sera appliqué au pistolet à
godet avec une buse de 1,8 – 2,2 mm et une pression de
2,5 – 3 bar parallélement du haut en recouvrant les
bandes de pistolage 20– 25 cm d’intervalle.

Le mélange sera appliqué en une couche. Après un
séchage d’au minimum 2 jours à température ambian-
te de 20°, la surface est sèche pour le stockage et pour
pression mécanique. 

FICHE TECHNIQUE
COLORTEX-Metallic-Coat M 66

Colorcryl-Zusatzlack No. M 66
Mélange 4:1
Viscosité de livraison (sans durcisseur) 35 secondes
Viscosité d’application 25 secondes
Diluant No. 5009
Mise en pot à 20° C max. 4 heures
Appareil Pistolet à godet
Pression / Buse 2,5 – 3,5 bar / 1,8 – 2,2 mm
Quantité par couche 100– 150 g/m2

Quantité max. 250 g/m2

Séchage à 20° C
Sec à la poussière 30 min.
Sec au toucher 3 heures
Sec à emplier 2 jours au minimum
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Vernis et peintures en gros

Distributeur:

Le recouvrement incolore à séchage rapide

Colortac Colortac Colortac Colortac
No. 1200 No. 1201 No. 1202 No. 1203
brillant satiné satiné-mat semi-mat

Viscosité de mise en œuvre: 21 sec. 21 sec. 21 sec. 21 sec.

Diluant: No. 2053 No. 2053 No. 2053 No. 2053

Instruments d’application: pistolet, pistolet, pistolet, pistolet,
airmix airmix airmix airmix

Pression de vaporisation/ 2,5–3,5 bar 2,5–3,5 bar 2,5–3,5 bar 2,5–3,5 bar
Gicleur: 1,8–2,0 mm 1,8–2,0 mm 1,8–2,0 mm 1,8–2,0 mm

Quantité par cycle de travail: 150–200 gr/m2 150–200 gr/m2 150–200 gr/m2 150–200gr/m2

Séchage intermédiaire: 60–90 minutes 60–90 minutes 60–90 minutes 60–90 minutes

Temps de séchage à 20° C
Hors poussière: 15–20 minutes 15–20 minutes 15–20 minutes 15–20 minutes
Solide au toucher: 45–50 minutes 45–50 minutes 45–50 minutes 45–50 minutes
Solide à l’empilage: une nuit une nuit une nuit une nuit

Quantité max. à appliquer: 400 gr/m2 400 gr/m2 400 gr/m2 400 gr/m2

Ponçage à la main: 2 heures 2 heures 2 heures 2 heures
Ponçage à machine: 1 nuit 1 nuit 1 nuit 1 nuit

Ponçage: Pour éviter tout problème de mauvaise adhésion, il est impérative-
ment conseillé de vernir le même jour.

Les propositions d’utilisation et les prescriptions sont en principe des
recommandations. Notre responsabilité ne saurait en aucun cas être
engagée pour ce qui est de la rectitude et du caractère exhaustif des
indications de cet  écrit, ni pour tout autre conseil d’utilisation techni-
que.


